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® Schaltbares, hydraulisch darnpfendes Lager 

© Schaftbares, hydraulisch da mpfendes Lager (1), umfas- 
send einen Arbeits- (2} und einen Ausgleichsraum {3}, die 
mit Dampfungsflussigkeit (4) geftillt und durch zumindest 
eine Durchbrechung (5) in einer Trennwand (6) flussig- 
keitsleitend verbundan sind, wobei die Durchbrechung 
(5) durch ein Stellglied (7) einer Stellvorrichtung (8) ver- 
echlfeSbar 1st. Das Stellglied (7) wolst auf der dem Ar- 
bertsraum (2) zugewandten Seite eine mit einem gasfdr- 
migen Medium gefullte, volumenveranderliche Kammer 
(9) auf. 
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Beschreibung 

Technisches Gebiet 

Die Erfindung betrirft ein schaltbares, bydraulisch damp- 5 
fendes Lager mit den Merkmalen des Oberbegriffs von An- 
spruch 1. 

Stand der Technik 

10 

Ein solcbes Lager ist aus der DE 41 41 332 Al bekannL 
Das vorbekannte Lager ist als Hydrolager ausgebildet, wo- 
bei das Stellglied durcb ein Druckmittel betatigbar ist. Das 
Stellglied ist durcb einen Kolben gebildet, der einer ortsfest 
im Gebause angeordneten, druckmittelbeaufschlagbaren is 
Steuerdruckdose gasdicbt und relativ beweglich zugeordnet 
ist, wobed die Steuerdruckdose durch eine zumindest teiL- 
weise elastiscb nachgiebige erste Ringrnembran begrenzt 
ist, die den Kolben und die Steuerdruckdose gegeniiber dem 
Geh&use abdichtet. 20 

Darstellung der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Lager der 
vorbekannten Art derart weiterzuentwickeln, dafi eine 25 
Schwingungsanregung des Stellglieds durcb Druckerhohun- 
gen im Arbeitsraum vermieden wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgernSB mit den Merkma- 
len von Anspruch 1 gelost Auf vorteilhafte Ausgestaltun- 
gen nehmen die Unteranspruche Bezug. 30 

Zur Losung der Aufgabe ist es vorgesehen, daB das Stell- 
glied auf der dem Arbeitsraum zugewandten Seite eine mit 
einem gasrormigen Medium gefullte volumenveranderliche 
Kammer aufweist, deren Kammerwand vom Hussigkeits- 
druck des Arbeitsraums beaufschlagbar ist Hierbei ist von 35 
Vorteil, daB einerseits hochfrequente Scbwingungen wirk- 
sam isoliert werden und andererseits eine Schwingungsanre- 
gung des Stellglieds durch Druckerhohungen im Arbeits- 
raum vermieden wird. Aufterdem wird durch die mit einem 
gasfbrraigen Medium gefullte Kammer ein Anstieg der dy- 40 
namischen Federsteifigkeit vermieden, der eine Gerausch- 
isolierung mi n dem wtirde. 

Die Kammer ist durch zumindest eine elasdsch nachgie- 
bige, membranartig ausgebildete Kammerwand begrenzt. In 
das Lager eingeleitete, hochfrequente Schwingungen sowie 45 
daraus resultierende Druckschwankungen im Arbeitsraum 
werden durch die volumenveranderliche Kammer in ausge- 
zeichneter Weise eliminiert, ohne daB die eingeleiteten 
Schwingungen auf das Stellglied bzw. das Gebause des La- 
gers ubertragen werden, so daB das Stellglied nicht in Reso- 50 
nanz geraten kann. 

Die Kammerwand weist bevorzugt die Form eines Roll- 
balgs auf Die Isolierung hoher frequenter Schwingungen 
wird durch die mit dem gasfbrrnigen Medium gefullte Kam- 
mer bewirkt. Sekundare Hilfsmittel, beispields weise eine 55 
Ringrnembran, die innerhalb der Trennwand angeordnet ist, 
sind zur Schwingungsisolierung daher entbehrlich, wodurch 
das Lager besonders preisgunstig herstellbar ist, da zur Bil- 
dung der gasgefullten Kammer keine zusgtzlichen Bauteile 
erforderlich sind. 60 

Der Rollbalg ist bevorzugt urnfangsseitig durch ein kreis- 
riogformiges Filmscharnier begrenzt, das mit einer in Rich- 
Lung des Arbeitsraums kuppelformig ausgebildeten Aufwdl- 
bung vcrbunden ist. Der Rollbalg ist als Knickfeder gestal- 
tet, wobei das Filmscharnier die Funktion eines Geienks hat. 65 
Dadurch ist eine ausgezeichnete Hin- und Herbeweglichkeit 
in Richtung der eingeleiteten Schwingungen gewfihrleistet. 

Die Kammer kann zumindest teilweise axial innerhalb 



der Durchbrechung angeordnet sein. Hierbei ist von Vorteil, 
daB die aus den eingeleiteten Schwingungen resullierenden 
Druckschwankungen innerhalb des Arbeitsraums direkt auf 
die elasdsch nachgiebige, membranartig ausgebildete Kam- 
merwand wirken und von dieser isoliert werden. Eine 
Schwingungsiibertragung auf den Stellkolben, der ebenf alls, 
wie die Kammer, einen Bestandteil der Stellvorrichtung bil- 
det, welche eine Feder-Masse-System, d. h. eine Elastizitat 
darstellt, wird durch eine derartige Ausgestaltung sicher ver- 
mieden. 

Das Stellglied umfaBt einen VerschluBstopfen aus elasto- 
merem Werkstoff und einen Stellkolben, wobei die Kammer 
vom VerschluBstopfen und dem Stellkolben urnscblossen 
und begrenzt ist. Eine Ubertragung hochfrequenter Schwin- 
gungen vom Arbeitsraum auf den Stellkolben wir dadurch 
vermieden, daB zwischen dem Stellkolben und dem Arbeits- 
raum die mit einem gasformigen Medium gefullte Kammer 
angeordnet ist. Bine prazise Schaltbarkeit des Lagers ist da- 
durch sichergestellt, und es konnen keine Resonanzen in der 
Stellvorrichtung auftreten, die eventuell zu einem teilweise 
Offnen der Durchbrechung fuhren konnten und damit das 
Dampfungssystem negativ beeinflussen wiirden. 

Der VerschluBstopfen kann auf der dem Arbeitsraum zu- 
gewandten Seite eine topfforrnige Ausnehmung aufweisen, 
deren bodenseitige Begrenzung durch die Kammerwand ge- 
bildet ist. Die umfangsseitige Begrenzung der in Richtung 
des Arbeitsraums offenen Stimseite des VerschluBstopfens 
berilhrt die Trennwand bei geschlossener Durchbrechung 
unter elastischer Vorspannung dichtend. Ein weiterer "Vorteil 
dieser Ausfuhrung ist darin zu sehen, daB die Axialbewe- 
gung des Stellkolbens in Richtung des Arbeitsraums durch 
den vergleichs weise hohen Strornungswiderstand der Aus- 
nehmung gedampft wird, Bei geoffheter Durchbrechung, 
bei spiels weise im Leerlauf der durch das Lager abgestiitzen 
Verbrermungskraftmaschine, weist das Lager durch die topf- 
fonnige Ausnehmung eine ausgezeichnete Tilgerwirkung 
auf. 

Um eine weitere Verbesserung der Isolierung hoher fre- 
quenter Schwingungen zu erzielen, kann die Trennwand 
eine in Richtung der eingeleiteten Schwingungen verscrrieb- 
bare oder eingespannte aber auslenkbare, mit Dampfungs- 
fiussigkeit aus Arbeits- und Ausgleichsraum beaufschlag- 
bare Ringrnembran urnfassen, wobei die Kammerwand und 
die Ringrnembran in einer funktion stechnischen Parallel- 
schaltung angeordnet sind. Die Trennwand ist dabei bevor- 
zugt durch zwei Kreisringe gebildet, die einander axial be- 
nachbart zugeordnet sind, wobei zwischen den Kreisringen 
die Ringrnembran angeordnet ist. Im Bereich der radialen 
Oberdeckung der Kreisringe und der Ringrnembran weisen 
die Kreisringe zur Beaufschlagung der Ringrnembran mit 
den hoherfrequenten Schwingungen gitterartige Durchbre- 
chungen auf. Die hydraulisch wirksame Flache zur Isolie- 
rung der hoherfrequenten Schwingungen ist durch die Paral- 
lelschaltung der Ringrnembran und der Kammerwand deut- 
lich vergroBert. 

Der VerschluBstopfen und der Stellkolben sind kraft- und/ 
oder formschlussig verbunden. Der Stellkolben kann einen 
sich in radialer Richtung erstreckenden Ringvorsprung auf- 
weisen, der in einer entsprechenden ringfbrmigen Ausneh- 
mung des VerschluBstopfens angeordnet ist. Der Ringvor- 
sprung kann beispiels weise in die ringforrnige Ausnehmung 
eingeklebt sein. 

Bevorzugt sind der VerschluBstopfen und der Stellkolben 
haftend durch Verklebung miteinander verbunden. Hierbei 
ist von Vorteil, daB die Verbindung absolut dicht ist. 

Bevorzugt besteht der Stellkolben aus einem polymeren 
Werkstoff. Hierbei ist von Vorteil, dafl der Stellkolben durch 
diesen Werkstoff einfach herstellbar ist und nur eine geringe 
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Masse aufweisL Die Massentragheit bei Betfitigung des 
Stellkolbens ist daher gering, so dafi sicb eine exakte Schalt- 
barkeit des Lagers ergibt 

GemaB einer vorteilhafben Ausgestaltung ist die Durch- 
brechung im Zen t rum der Trennwand angeordnet, wobei die 5 
Durchbrechung irn Querscbnitt betrachtet axial in Richtung 
des Ausgleicbsraums kegelformig erweitert ist Der Vorteil 
der zentrai angeordneten Kamrner ist darin zu sehen , daB die 
Schwingungen bei Eintritt in die Arbeitskammer auf kurze- 
stem Weg eliminiert werden. Das trirft besonders dann zu, 10 
wenn nacb einer besonderen Ausfuhrung die Membra n der 
Kammerwand sich durch die Trennwand bis in den Arbeits- 
raurn erstreckt. Durch die kegelformige Erweiterung wird 
im Betatigungsfall der Stellvorrichtung ein konisch verlau- 
fender Spalt gebildet, dessen Querschnitt sich fortlaufend 15 
vergroBert, bis er grofier ist als die Durchbrechung innerhalb 
der Trennwand. Das Querschnitts-Langenverhfiltnis andert 
sich bei Offnung des Stellglieds kontinuierlich, bis die 
Oberkante des VcrschluBstopfens die Unterkante der Trenn- 
wand erreichL Durch diese kontinuierUche Kanalverande- 20 
rung wird ein sanfter aber schneller und wirksamer Schalt- 
vorgang erreicht, ohne dafl es zu einem storendem Druckab- 
f all kommt bzw. obne daB ein ubermaBiger Dnickanstieg er- 
folgt, weil der Schaltvorgang zu langsam ablauft. 

Drei AusfUbrungsbeispiele des erfindungsgernaBen La- 25 
gers werden nachfolgend anhand der Fig, 1 bis 3 naber er- 
lautert. 

Kurzbeschreibung der Zeichnung 

30 

Diese zeigen: 

In den Fig. 1 bis 3 drei Ausfiihrungsbeispiele des erfin- 
dungsgemafien Lagers. 

Ausfllhrung der Erfindung 3S 

In den Fig- 1 bis 3 ist jeweils ein Ausfuhrungsbeispiel ei- 
nes schaltbaren, hydrauJiscb damp fend en Lagers gezeigt, 
das ein Auflager 21 und ein Traglager 22 umfaBt, die durch 
einen hohlkegelformigen Federkorper 23 aus elastomerem 40 
Werkstoff aufeinander abgestutzt sind. Der Arbeitsraum 2 
und der Ausgleichsraum 3 sind innerhalb des Lagers ange- 
ordnet und jeweils mit Dampfungsflussigkeit 4 geflillt, wo- 
bei der Arbeits- 2 und der Ausgleichsraum 3 durch die 
Trennwand 6 voneinander getrennt sind. Die Trennwand 6 45 
ist in jedem der Ausfiihrungsbeispiele zweiteilig ausgebii- 
det, wobei auBenumfangsseitig ein ringformiger Darnp- 
fungskanal 24 vorgesehen ist, der einerseits in den Arbeits- 
raum 2 und andererseits in den Ausgleichsraum 3 mtindet. 
AuBerdem weist die Trennwand 6 radial innerhalb des 50 
Dampfungskanals 24 gitterformig angeordnete Bohrungen 
25 auf, durch die die Ringmembran 17, die innerhalb der 
Trennwand 6 angeordnet ist, durckbeaufschiagbar ist. Der 
Ausgleichsraum 3 ist auf der der Trennwand 6 abgewandten 
Seite mit einer im wesentlichen durcklos volumenaufneh- 55 
menden, membranartig ausgebildeten Abschlufiwand26 aus 
elastomerem Werkstoff versehen. 

Die Durchbrechung 5 ist im Zentrum der Trennwand 6 
angeordnet und durch das Stellglied 7 der Verstellvonich- 
tung 8 verschlieBbar. Das Stellglied 7 weist auf der dem Ar- 60 
beitsraum 2 zugewandten Seite eine mit einem gasformigen 
Medium gefullte, volumenveranderliche Kamrner 9 auf, die 
in den hier gezeigten Ausfuhrungsbeispielen mit Luft gerullt 
ist 

Auf der dem Arbeitsraum 2 zugewandten Seite ist die 65 
Kamrner 9 in jedem der Ausfiihrungsbeispiele durch eine 
elastisch nachgiebige, mernbranartig ausgebildete Kammer- 
wand 10 begrenzt, die zumindest teilweise axial innerhalb 
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der Durchbrechung 5 angeordnet isL 

Die Stellvorrichtung 8 umfaBt ein als VerscbluBstopfen 
13 ausgebildetes Stellglied 7 aus elastomerem Werkstoff 
und einen Stellkolben 14, der aus polymerem Werkstoff be- 
steht. Die Kamrner 9 ist vom VerschluBstopfen 13 und dem 
Stellkolben 14 begrenzt. 

In jedem der hier gezeigten AusfUbrungsbeispiele sind 
die Kammerwand 10 und die Ringmembran 17 zur Isolie- 
rung hoher frequenter, akustisch storender Schwingungen in 
einer funktionstechnischen Parallelschaltung angeordnet. 

Zur Funktion der Lager wird folgendes ausgeruhrt: 
Zur Dampfung tiefirequenter, groBarnplitudiger Schwin- 
gungen werden Flussigkeitsbestandteile der Dampfungs- 
flussigkeit vom Arbeitsraum 2 durch den Dampfungskanal 
24 in den Ausgleichsraum 3 verlagert und wieder zuriick, 
wobei der Grad der Dampfung von der Masse der im Damp- 
fungskanal 24 bin- und herschwingenden FlQssigkeit ab- 
hSngt, d. h. von der Lange des Dampfungskanals 24 und 
dessen Querschnitt. 

Werden demgegenllber hoherfrequente, kleinamplitudige 
Schwingungen in das Lager eingeleitet, erfolgt keine Riis- 
sigkeitsverlagerung vom Arbeits- 2 in den Ausgleichsraum 
3 durch den Dampfungskanal 24. In diesem Betriebszustand 
ist der Dampfungskanal 24 durch die Massentragheit der in- 
nerhalb des Kanals befindlichen FlUssigkeitsbestandteile ge- 
sperrt. 

Die Isolierung der hoherfrequenten Schwingungen er- 
folgt durch die in Richtung der eingeleiteten Schwingungen 
Hin- und Herbeweglichkeit der Kammerwand 10 sowie der 
dazu parallel geschalteten Ringmembran 17. Ist die zentrale 
Durchbrechung 5 durch den VerschluBstopfen 13 verschlos- 
sen, weist das erfindungsgemaBe Lager die gleichen vorteil- 
haften Gebrauchseigenschaften auf, wie nicht-schaltbare 
Hydrolager. 

Bei niedrigen Motordrehzahlen, z. B. im Leerlauf, wird 
durch Betatigung der Stellvorrichtung der VerschluBstopfen 
13 zumindest teilweise aus der Durchbrechung 5 entfernt, 
wodurch die Durchbrechung 5 innerhalb der Trennwand 6 
freigegeben wird. Dadurch wird die steifigkeitserhohende 
Dampfung groBarnplitudiger, ruederfrequenter Schwingun- 
gen ausgeschaltet, so daB nur die Federung des Federkorpers 
wirksam ist. 

In Fig. 1 ist ein erstes Ausfuhrungsbeispiel des erfin- 
dungsgemaBen Lagers gezeigt. Das Stellglied 7 der Stell- 
vorrichtung 8 besteht aus einem VerschluBstopfen 13 aus 
elastomerem Werkstoff und ist einstuckig inemandertiberge- 
hend und materialeinheitlich mit der AbschluBwand 26 des 
Ausgleichsraums 3 ausgebilceL AuBerdem umfaBt das 
Stellglied 7 einen Steuerkoiben 14, der aus polymerem 
Werkstoff besteht, wobei die Kammern 9 vom VerschluB- 
stopfen 13 und dem Stellkolben 14 urnschlossen und be- 
grenzt ist. Die Kammerwand 10 ist durch eine Aufwolbung 
27 gebildet, die kuppelforrnig in Richtung des Arbeitsraums 
2 gewolbt ist. Die Kammerwamd 10 ist im wesentlichen me- 
diumsdicht und kraftschlussig mit dem Stellkolben 14 ver- 
bunden. Der Stellkolben 14 ist mit einer stimseitigen Aus- 
nehmung 28 versehen, zur Aufnahme einer Druckfeder 29, 
die die Durchbrechung 5 im Normalzustand, beispielsweise 
bei Drehzahlen einer abgestlltzten Verbrennungskraftma- 
schine oberhalb der Lerrlaufdrehzahl, verschlieBt. Die 
Druckfeder 29 wirkt gegen einen Unterdruck, der durch den 
AnschluB 37 an die Stellvorrichtung 8 anlegbar ist. 

Der Hohlraum 30 ist durch Offhungen 31 mit der Atmo- 
sphere 20 verbunden. 

Bei Leerlaufdrehzahlen wird die Stellvorrichtung durch 
Unterdruck betatigt. 

Der Stellkolben 14 ist auf der dem Arbeitsraum abge- 
wandten Seite mit einem im wesentlichen trichterformig 
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ausgebUdeten Anschlag 32 verseheo, urn eine tiberdehnung 
beispielsweise der AbschluBwand 26 bei Betatigung der 
Stellvorrichtung 8 zu vermeiden. Der Anschlag dient gleich- 
zeitig der Versteifung der anliegenden Stellmembran. 

Die Ausfuhrungsbeispiele aus den Fig, 2 und 3 unter- 5 
scheiden sicb von dem Ausfuhruogsbeispiel Fig. 1 im we- 
sentlichen dadurch, daB der VerschluBstopfen 13 auf der 
dem Arbeitsraum 2 zugewandten Seite eine topfformige 
Ausnehmung 15 aufweist, deren bodenseitige Begrenzung 
dutch die Kammerwand 10 gebildet ist. Aufierdem ist die 10 
Durchbrechung 5 im Querschnitt betrachtet axial in Rich- 
tung des Ausgleichsrauras 3 kegelformig erweitert. 

Ferner sind die Stellkolben 14 aus den Ausfuhrungsbei- 
spielen Fig. 2 und 3 nrit einem sich in radialer Richtung er- 
streckenden Ringvorsprung 18 versehen, der in einer ent- is 
sprechenden ringfdrmigen Ausnehmung 19 des \ferschlu8- 
stopfens 13 angeordnet und in diesen Ausftthrungsbeispie- 
len verklebt ist 

Die topfformige Ausnehmung 15 innerhalb des Ver- 
schluBstopfens 13 ist durch eine kegelformige Aufienum- 20 
fangs wand 33 begrenzt, die mit der Langsachse 34 des La- 
gers einen kleineren Winkel einschlieBt, als die Begren- 
zungsflache 35 der Durchbrechung 5, Im Betatigungsfalt der 
Stellvorrichtung 8 entsteht ein konisch verlaufender Spalt 
36, dessen Querschnitt sich w&hrend der Orrnung der 25 
Durchbrechung 5 fortlaufend YergrdBert. 

Durch das Austreten des VerschluBstopfens 13 auf der 
Trennwand 6 nach unten verkurzt sich gleichzeitig mit der 
VergrdBerung des kreisringformigen Offhungsquerschnitts 
durch die kegelformige Erweiterung in Richtung des Aus- 30 
gleichsraum 3 die Lange des Kan als axial in Richtung der 
eingeleiteten Schwingungen. Das Querschnitts-Langenver- 
haltnis andert sich dabei kontinuierlich, bis die Oberkante 
des VerschluBstopfens 13 die Unterkante der Trennwand 6 
erreicht hat, Durch diese kontinuierliche Verandening des 35 
Querschnitts-Langenverhaltnisses wird gegenuber den vor- 
bekannten Lagem ein sanfter, schneller und wirksamer 
Schaltvorgang erreicht, ohne daB es zu storendem Druckab- 
fall kommt bzw. ohne daB ein iibermafliger Druckanstieg er- 
folgt Der Hlgereffekt im Verlauf der dynamischen Steifig- 40 
keit ist ebenfalls noch wirksam, weil der Kanal noch ein 
hierfiir ausreichende Lange aufweist. 

Die Ausfuhrungsbeispiele aus den Fig, 2 und 3 unter- 
scheiden sicb durch die Ausgestaltung der Kammerwand 
10. 45 

In Fig. 2 weist die Kammerwand 10 eine im wesentlichen 
gleichbleibende Materialstarke auf, auch im Bereich des 
Ubergangs zur AuBenumfangswand 33. Durch die Ausflih- 
rung der Kammerwanddicke kann deren Steifigkeit be- 
stimmt werden. 50 

Demgegenuber ist die Kammerwand 10 in Fig. 3 in Rich- 
tung der eingeleiteten Schwingungen besonders nachgiebig 
ausgebildeL Die besonders weiche Kammerwand wird in 
diesem Ausfuhrungsbeispiel durch ein umlaufendes Film- 
scharnier 12 erreicht, das sich kreisringformig im Bereich 55 
des tjbergangs zur AuBenumfangswand 33 erstreckt, wobei 
die Materialstarke des Filmscharniers 12 in Richtung der 
kuppelformig ausgebildeten Aufwblbung 27 kontinuierlich 
zunimmt. Eine derartige Ausgestaltung ist insbesondere zur 
Isolierung sehr hoch frequenter, sehr kleinamplitudiger 60 
Schwingungen vorgesehen. Die Ausgestaltung der Kam- 
merwand 10 hangt von den jeweiligen Gegebenheiten des 
Anwendungsfalls ab. 

Patent anspriiche 65 

1. Schaltbares, hydraulisch dfimpfendes Lager, urnfas- 
send einen Arbeits- und einen Ausgieichsraum, die mit 



Dampfungsfltissigkeit gefUllt und durch zumindest 
eine Durchbrechung in einer Trennwand flussigkeits- 
leitend verbunden sind, wobei die Durchbrechung 
durch ein Stellglied einer Stellvorrichtung verschlieB- 
bar ist, dadurch gekennzeichnet daB das Stellglied 
(7) auf seiner dem Arbeitsraum (2) zugewandten Seite 
eine mit einem gasformigen Medium geftlllte, volu- 
menveranderliche Kammer (9) aufweist, deren Kam- 
merwand (10) vom Fllissigkeitsdruck des Arbeits- 
raums (2) beaufschlagbar ist, 

2. Lager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kammer (9) durch zumindest eine elastisch 
nachgiebige, membranartig ausgebildete Kammer- 
wand (10) begrenzt ist. 

3. Lager nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kammerwand (10) die Form eines Rollbalgs 
(11) aufweist. 

4. Lager nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Rollbalg (11) umfangsseitig durch ein kreis- 
ringformiges Filmscharnier (12) begrenzt ist, das mit 
einer in Richtung des Arbeit sraums (2) kuppelEormig 
ausgebildeten Aufwolbung (27) verbunden ist 

5. Lager nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kammer (9) zumindest teil- 
weise axial innerhalb der Durchbrechung (5) angeord- 
net ist. 

6. Lager nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Stellglied (7) einen Ver- 
schluBstopfen (13) aus elastomerem Werkstoff und ei- 
nen Stellkolben (14) umfaBt und daB die Kammer (9) 
vom VerschluBstopfen (13) und dem Stellkolben (14) 
umschlossen und begrenzt ist. 

7. Lager nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB der VerschluBstopfen (13) zumindest teilweise 
axial innerhalb der Durchbrechung (5) angeordnet ist. 

8. Lager nach einem der Anspriiche 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB der VerschluBstopfen (13) auf der 
dem Arbeitsraum (2) zugewandten Seite eine topffor- 
mige Ausnehmung (15) aufweist, deren bodenseitige 
Begrenzung durch die Kammerwand (10) gebildet ist. 

9. Lager nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Trennwand (6) eine in Rich- 
tung (16) der eingeleiteten Schwingungen verschieb- 
bare oder eingespannte, aber auslenkbare, mit Damp- 
fungsflUssigkeit (4) aus Arbeits- (2) und Ausgieichs- 
raum (3) beaufscblagbare Ringmernbran (17) umfaBt 
und daB die Kammerwand (10) und die Ringmernbran 

(17) in einer funktionstechnischen Parallelschaltung 
angeordnet sind. 

10. Lager nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB der VerschluBstopfen (13) und der 
Stellkolben (14) kraft- und/oder formschltissig verbun- 
den sind. 

11. Lager nach Anspruch 1 0, dadurch gekennzeichnet, 
dafl der VerschluBstopfen (13) und der Stellkolben (14) 
haftend durch Verklebung verbunden sind. 

12. Lager nach einem der Anspriiche 10 oder 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Stellkolben (14) einen 
sich in radialer Richtung ersLreckenden Ringvorsprung 

(18) aufweist, der in einer entsprechenden ringfdrmi- 
gen Ausnehmung (19) des VerschluBstopfens (13) an- 
geordnet ist. 

13. Lager nach einem der Anspriiche 6 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Stellkolben (14) aus einem 
polymeren Werkstoff besteht, 

14. Lager nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Durchbrechung (5) im Zen- 
trum der Trennwand (6) angeordnet ist. 
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15. Lager nach einern der AnsprUche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Durchbrechung (5) im Quer- 
schnitl betrachtet axial in Richtung des Ausgleichs- 
raums (3) kegelformig erweitert ist. 

5 
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